
PA 2200 Performance 1.0

PA12 EOS GmbH Electro Optical Systems

Produkttext

 

Dieses Datenblatt gilt für die Produkte PA 2200 und PA 2200 CarbonReduced.

100 µm Schichtdicke

"Performance" ist der Parametersatz der Wahl für Bauteile mit hohen Anforderungen an Mechanik und Bruchverhalten,

insbesondere wenn Belastungen mehrachsig in allen drei Raumrichtungen aufzunehmen sind. Performance-Bauteile

zeichnen sich durch isotrope Festigkeit und Steifigkeit auf höchstem Niveau aus. Die feine Auflösung, die die gewählte

Schichtdicke von 100 µm mit sich bringt, liefert zudem eine sehr hohe Oberflächengüte und Detailauflösung.

Mechanische Eigenschaften Wert Einheit Prüfnorm

Izod Kerbschlagzähigkeit (+23°C) 4.4 kJ/m² ISO 180/1A

Shorehärte D 75 - ISO 7619-1

3D Daten Wert Einheit Prüfnorm

Die Eigenschaften von Bauteilen aus generativen Verfahren (wie Lasersintern, Stereolithographie, Fused Deposition Modelling, 3D-Drucken) sind durch den

schichtweisen Aufbau teilweise von der Richtung abhängig. Zusätzlich sind die erreichbaren mechanischen Eigenschaften unter anderem von der verwendeten

Systemreihe (FORMIGA P 1XX, EOS P 3XX, EOS P 7XX), der verwendeten Schichtstärke, sowie der korrekten Aufbereitung des Pulvers abhängig. Dies muss bei der

Konstruktion und Orientierung des Bauteils berücksichtigt werden.

Zugmodul ISO 527

X-Richtung 1700 MPa

Y-Richtung 1700 MPa

Z-Richtung 1700 MPa

Zugfestigkeit ISO 527

X-Richtung 50 MPa

Y-Richtung 50 MPa

Z-Richtung 50 MPa

Bruchdehnung ISO 527

X-Richtung 20 %

Y-Richtung 20 %

Z-Richtung 10 %

Charpy-Schlagzähigkeit (+23°C, X-Richtung) 53 kJ/m² ISO 179/1eU

Charpy-Kerbschlagzähigkeit (+23°C, X-Richtung) 4.8 kJ/m² ISO 179/1eA

Biegemodul (23°C, X-Richtung) 1500 MPa ISO 178

Thermische Eigenschaften Wert Einheit Prüfnorm

Schmelztemperatur (20°C/min) 176 °C ISO 11357-1/-3

Vicat-Erweichungstemperatur (50°C/h 50N) 163 °C ISO 306

Andere Eigenschaften Wert Einheit Prüfnorm

Dichte (lasergesintert) 930 kg/m³ EOS Methode

Pulverfarbe (laut Sicherheitsdatenblatt) Weiß - -
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Copyright Altair Engineering GmbH. Die Altair Engineering GmbH übernimmt keine Haftung für die Fehlerfreiheit dieser Informationen. Der Einsatz der Daten erfolgt in

der alleinigen Verantwortung des Nutzers unter Ausschluss jeglicher Haftung der Altair Engineering GmbH; dies gilt insbesondere für Ansprüche auf Ersatz von

Folgeschäden. Es wird ausdrücklich darauf hingewiesen, dass jegliche Entscheidung über die Anwendung von Werkstoffen mit dem Produzenten des jeweiligen Materials

abgesprochen werden muss. Dies bezieht sich auf alle Inhalte dieses Systems. Weiterhin sind die Hinweise zum Urheberrecht zu beachten.


